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Standard wymagan- egzamin czeladniczy

dla zawodu
KOWAL
Kod z klasyfikacji zawodow Kod z klasyfikacji zawodow
i specjalnosci dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego
722102 722[04]

Egzamin przeprowadzany jest w dwéch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata
zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwéch czesciach; pisemnej i ustnej

1. w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

- rachunkowos$¢ zawodowa

- dokumentacja dziatalnosci gospodarczej

- rysunek zawodowy

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

- podstawowe zasady ochrony srodowiska

- podstawowe przepisy prawa pracy

- podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzadzania
przedsiebiorstwem

2. w czesci ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu
nastepujacych tematow:

- technologia

- maszynoznawstwo

- materiatoznawstwo

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu praktycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez ministra wiasciwego ds. edukac;ji
(Ustawa o rzemiosle z dnia 22 marca 1989 r. tekst jednolity:
Dz. U. Z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawod: kowal

|. Etap teoretyczny (czesc pisemna i ustna) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wilasciwych dla kwalifikacji
w zawodzie
Kandydat powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, rysunkow,
szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczegélnosci:

1.1.
1.2.
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2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.

2.9.

stosowac nazwy i pojecia dotyczace obrobki plastycznej metali;

rozpoznawac¢ oznaczenia obrobki cieplnej, mechanicznej, tolerancji wymiarowych,
wzajemnego potozenia powierzchni, uproszczen rysunkowych i symboli materiatdw
obrobkowych;

rozpoznawac sposoby taczenia elementéw w wyrobach kowalskich;

rozroznia¢ rodzaje odkuwek i péifabrykatéw wykonanych metodami kucia
matrycowego i recznego;

rozpoznawac zabiegi i operacje kowalskie;

rozpoznawac rodzaje kowalskich wyrobéw uzytkowych i galanterii metalowej.

rzetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

okresla¢ kolejno$¢ wykonywania napraw wyrobéw uzytkowych, urzadzen i narzedzi
rolniczych na podstawie dokumentacji;

dobiera¢ parametry obrobki cieplnej i plastycznej na podstawie wymagan
technologicznych i wtasnosci materiatow obrébkowych;

okresla¢ parametry technologiczne kucia dla okreslonych materiatéw obrabianych;
dobiera¢ maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej na zimno i goraco;

dobiera¢ narzedzia i oprzyrzadowanie kowalskie do wykonania urzgdzen i narzedzi
rolniczych oraz wyrobdw uzytkowych i galanterii metalowej;

dobiera¢ przekroje elekirod oraz nastawy urzadzen spawalniczych do ciecia
i spawania metali do rodzaju i grubosci taczonych elementow;

okresla¢ temperatury nagrzewania stali na podstawie wskazan przyrzadéw
pomiarowych oraz barw zarzenia i barw nalotowych;

oblicza¢ objetos¢ materiatdw potrzebnych do wykonania okreslonych wyrobow
kowalskich;

szacowac przyblizone koszty wykonania i napraw prostych narzedzi rolniczych i
wyrobow uzytkowych galanterii metalowe;.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegélnosci:

3.1.
3.2.

3.3.

3.4.

wskazywaé zagrozenia wynikajace z nagrzewnia sie materiatbw w procesie kucia;
wskazywaé zagrozenia wynikajagce z niewtasciwej obstugi maszyn, urzadzen
i narzedzi uzytkowanych przez kowali;

dobieraé $rodki ochrony gtowy, oczu, twarzy i stuchu oraz urzadzenia
nadmuchowo-wyciggowe usuwajgce dymy, kurz i opary gazéw;

wskazywa¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej, szczegOlnie przy
oparzeniach i skaleczeniach skory.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem
I dzialalnoscia gospodarcza

Kandydat powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, tabel,
wykresow, a w szczegolnosci:



1.1. rozrdéznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujacych podejmowanie i
wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z =zatrudnieniem oraz podejmowaniem i
wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

1.3. identyfikowac i analizowac informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. analizowac informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Il. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metodg

kucia maszynowego zgodnie z dokumentacja.

. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanteri

metalowej metodg kucia swobodnego recznego  zgodnie
z dokumentacja.

Kandydat powinien umieé:

1.

Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi;

1.3. wykonac¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowac¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i
sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej.

Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza¢ sie umiejethosciami
objetymi tematami:

3.1. Naprawa Iub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda kucia
maszynowego zgodnie z dokumentacja:
3.1.1. cia¢ wsad (materiat obrabiany) na odpowiednim urzadzeniu;

umieszczac¢ wsad lub odkuwki w urzadzeniach nagrzewajacych;

nagrzewac¢ wsad lub odkuwki do odpowiednich temperatur;

uruchamia¢ i obstugiwa¢ mioty do kucia podczas wykonywania lub

napraw narzedzi rolniczych;

3.1.5. utrzymywa¢ wiasciwa temperature kucia dla wykonywanych zabiegdéw na
podstawie wskazan pirometru optycznego lub barw zarzenia i barw
nalotowych;

3.1.6. postugiwac sie przyrzgdami pomiarowymi do wykonywania pomiaréw ,na

goraco”;

.7. kontrolowac na biezgco wymiary i jako$¢ wykonywanych zabiegéw kucia;

.8. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;
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.9. wykonaé zadanie w przewidzianym czasie;
.10. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, pozostawiajgc wykonang odkuwke lub
narzedzie do ostygniecia.

3.1
3.1

3.2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej
metoda kucia swobodnego recznego zgodnie z dokumentacja:

3.2.1. rozpali¢ palenisko kowalskie;

3.2.2. trasowac i cig¢ materiaty na wymiar;

3.2.3. nagrzewac w palenisku kowalskim materiaty (wsad) i utrzymywac witasciwg
dla wykonywanych zabiegdw temperature kucia na podstawie wskazan
pirometru optycznego lub barw Zarzenia i barw nalotowych;

3.2.4. postugiwac sie recznymi obrébkowymi narzedziami kowalskimi, narzedziami
pomocniczymi i pomiarowymi;

3.2.5. przeprowadza¢ operacje ciecia, formowania, skrecania, speczania,
wydtuzania, przebijania, taczenia elementéw ,na goraco”;

3.2.6. przeprowadzi¢ dodatkowe zabiegi podnoszace walory uzytkowe i
estetyczne wyrobu;

3.2.7. kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ wykonywanych zabiegéw kucia i wymiary
elementdéw wyrobu;

3.2.8. montowac wykonane elementy lub fragmenty w wyréb koncowy;

3.2.9. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.10. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.11. uporzgdkowa¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonany wyréb do
ostygniecia.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadnic¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne  wyposazenie  stanowisk do  wykonania  zadanh
egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda kucia maszynowego
zgodnie z dokumentacja

Hala warsztatowa lub zaktad produkcyjny. Oswietlenie naturalne i sztuczne. Urzgdzenia do
usuwania oparow i spalin. Mtot sprezarkowy lub resorowy o masie czesci spadajgcych do
100 kilograméw. Urzadzenia grzejne: piec komorowy gazowy do nagrzewania w zakresie
temperatur 1200°C — 1300°C, wraz z miernikami temperatur lub palenisko kowalskie do
nagrzewania wsadu w pryzmie koksu z przedmuchem powietrza i wyciggiem. Narzedzia i
sprzet: kowadta ptaskie o $rednicy do 250 milimetrow, kowadto do przebijania otwordw,
kleszcze kowalskie do przekrojéw ptaskich i kwadratowych, macki do mierzenia wymiaréw
,na goraco”, przymiar kreskowy 0 — 1000 milimetréw, pirometr optyczny o zakresie pomiaru
700°C — 1700°C. Instrukcje obstugi maszyn do obrobki plastycznej i urzadzen grzejnych.
Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej metoda
kucia swobodnego recznego zgodnie z dokumentacja

Hala warsztatowa lub zakiad produkcyjny. Oswietlenie sztuczne i naturalne. Sprawne
urzgdzenia do usuwania oparow i spalin. Urzadzenia grzejne: piec komorowy gazowy do
nagrzewania w zakresie temperatur 1200°C - 1300°C lub palenisko kowalskie do
nagrzewania wsadu w pryzmie koksu z przedmuchem powietrza i wyciggiem. Stanowiska
pomocnicze: stét Slusarski wyposazony w imadto iptyte do trasowania, stanowisko do
spawania w tuku elekirycznym. Narzedzia i sprzet: kowadta ptaskie, ptyta kowalska, kowadto
do przebijana otwordw, kleszcze kowalskie do powierzchni ptaskich i ksztattowych, zestaw
mtotkdw kowalskich, przecinak, gtadzik, zestaw pilnikow Slusarskich, pitka do ciecia metali.
Narzedzia i przyrzady pomiarowe: pirometr optyczny o zakresie pomiarowym temperatur
700°C — 1700°C, macki do mierzenia wymiaréw ,na goraco”, suwmiarka do 250 milimetrow,
przymiar kreskowy 0 — 1000 milimetrow. Instrukcja stanowiska spawalniczego i urzgdzen
grzejnych. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.






