68/c

Standard wymagan- egzamin czeladniczy

dla zawodu
KALETNIK
Kod z klasyfikacji zawodow Kod z klasyfikacji zawodow
i specjalnosci dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego
744202 744[01]

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata

zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czeSciach; pisemnej i ustnej

1. w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

- rachunkowo$¢ zawodowa

- dokumentacja dziatalnosci gospodarczej

- rysunek zawodowy

- zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

- podstawowe zasady ochrony Srodowiska

- podstawowe przepisy prawa pracy

- podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzgdzania
przedsiebiorstwem

2. w czesci ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu
nastepujacych tematow:

- technologii

- maszynoznawstwa

- materiatoznawstwa

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu praktycznego przygotowywane sg na podstawie

standardu wymagan ustalonego przez ministra wiasciwego ds. edukac;ji
(Ustawa o rzemio$le z dnia 22 marca 1989, tekst jednolity:

Dz. U. Z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawod: kaletnik

|. Etap teoretyczny (czes¢€ pisemna i ustna) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wilasciwych dla kwalifikacji
w zawodzie
Kandydat powinien umie¢:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, rysunkow,
szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczegélnosci:

1.1.
1.2
1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

stosowac nazwy, pojecia i okreslenia specjalistyczne dla kaletnictwa;

rozroznia¢ materiaty podstawowe i pomocnicze stosowane w kaletnictwie;
rozréznia¢ wyroby kaletnicze z uwzglednieniem rodzaju konstrukcji i przeznaczenia;
rozpoznawacé etapy wytwarzania wyrobow kaletniczych na podstawie opisu operacji
technologicznych, maszyn i urzadzen;

wskazywaé maszyny i urzadzenia kaletnicze do wykonywania okreslonych operac;ji
technologicznych w procesie wytwarzania wyrobu;

rozroznia¢ elementy wyrobéw kaletniczych oraz okresla¢ ich wymiary i sposéb
obrébki.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1.
2.2.

2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

2.8.

dobiera¢ materiaty podstawowe i dodatki do wykonania wyrobu kaletniczego;
dobieraé narzedzia, urzadzenia i maszyny do rodzaju operacjiw procesie
wytwarzania wyrobow kaletniczych;

dobiera¢ narzedzia, metody i srodki do renowacji i napraw wyrobow kaletniczych;
dobiera¢ techniki wykanczania wyrobdw kaletniczych;

okresla¢ parametry rozkroju, obrobki wstepnej i montazu wyrobu;

okresla¢ mozliwos¢ i optacalnos¢ naprawy wyrobu kaletniczego;

obliczaé zuzycie materiatdbw podstawowych i pomocniczych niezbednych do
wykonania okreslonego wyrobu;

sporzgdza¢ kalkulacje kosztow zwigzanych z naprawg i wykonaniem wyrobu
kaletniczego.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1.

3.2.

3.3.
3.4.

wskazywaé skutki dziatan niezgodnych z przepisami podczas prac kaletniczych
oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi;

stosowaé przepisy bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do wykonywania prac kaletniczych;
wskazywaé sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu w
wypadku na stanowiskach zwigzanych z wytwarzaniem wyrobéw kaletniczych.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dziatalnoscia gospodarcza
Kandydat powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel,
wykresow, a w szczegdblnosci:

1.1.

1.2

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;
rozrozniaC dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i
wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;



1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczeg6lnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozrézniaé skutki wynikajgce z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

ll. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego Ilub jego elementu

zgodnie z dokumentacja.

2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie

z dokumentacja.

Kandydat powinien umie¢:

1.

Planowa¢ czynnosci zwiazane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzgdzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdbw, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi;

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1 zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie zzasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

2.2 sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzgdzenh i sprzetu;

2.3 dobra¢ odziez roboczg i sSrodki ochrony indywidualnej.

Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazaé sie umiejetnosciami
objetymi tematami:

3.1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego Ilub jego elementu zgodnie
z dokumentacja:
3.1.1. wykonaé¢ rozktadke elementéw wyrobu kaletniczego na materiale
kaletniczym;
3.1.2. opracowac¢ elementy wyrobu poprzez $cienianie, zawijanie, znakowanie
zgodnie z dokumentacjg;
3.1.3. wykroi¢ elementy wyrobu kaletniczego;
3.1.4. wykona¢ elementy sktadowe wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacjg;
3.1.5. zmontowac¢ elementy sktadowe w gotowy wyréb z wykorzystaniem maszyn
kaletniczych, zgodnie z dokumentacja;
6. postugiwaé sie maszynami, urzagdzeniami i narzedziami kaletniczymi;
7. kontrolowaé na biezaco jako$¢ prac i korygowacé dziatania;
.8. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;
9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
10. oczysci¢ i zakonserwowaé maszyny, urzgdzenia, narzedzia i sprzet;
11. uporzadkowac¢ stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materiaty.

3.2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie z dokumentacja:
3.2.1. wykonaé¢ demontaz uszkodzonego elementu w wyrobie;
3.2.2. wykona¢ czynnosci naprawcze;
3.2.3. wykonaé czynnosci renowacyjne z zastosowaniem srodkdéw retuszujacych;
3.2.4. postugiwac sie narzedziami, obstugiwaé maszyny i urzagdzenia potrzebne do
wykonania zadania;



3.2.5. kontrolowaé na biezaco jakos¢ prac i korygowacé dziatania;

3.2.6. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.7. oczysci¢ i zakonserwowac maszyny, urzadzenia, narzedzia i sprzet;
3.2.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.9. uporzadkowaé stanowisko pracy oraz rozliczy¢é materiaty.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne  wyposazenie  stanowisk do  wykonania  zadan
egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu kaletniczego Iub jego elementu zgodnie
z dokumentacjg

Pomieszczenie przeznaczone do prac maszynowych i prac recznych, spetniajgce
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie
maszyn, odlegtosci, oswietlenie zgodne z norma. Stét kaletniczy o wymiarach okoto: dtugosé
150 cm, szerokos¢ 80 cm, wysoko$¢ 80 + 100 cm oraz wyciag. Stotki do siedzenia, z
regulowang wysokoscig. Maszyny: praworamienna jednoigtowa, lamowarka, stebnowa
ptaska, Scieniarka. Sprzet, narzedzia i materiaty: ptyta metalowa, ptyta gumowa, nagtowniaki,
deski, podktady, oliwiarka z oliwa, pojemniki na klej, pedzle, pojemnik z nafta, dziurkacze,
wycinaki, miotki, nozyczki, noze. Instrukcje obstugi maszyn iurzadzen. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa |lub renowacja wskazanego wyrobu kaletniczego zgodnie
z dokumentacjg

Pomieszczenie przeznaczone do prac maszynowych i prac recznych spetniajgce wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn,
odlegtosci, oSwietlenie zgodne z norma. Maszyny: praworamienna z regulowanym stotem
roboczym, stebnowa ptaska. Sprzet, narzedzia i materiaty: ptyta metalowa, ptyta gumowa,
rézne rodzaje nagtownikoéw, kamien litograficzny, deski, podktady, rowkarka reczna, oliwiarka
z oliwg, pojemnik z nafta, mtotki, nozyczki, noze, ré6zne rodzaje cegdw, szczypce, podktady,
wycinaki, szydta, igty rymarskie, wosk, pojemniki na klej, pedzle, liniarka, konik rymarski.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.



