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Standard wymagan — egzamin mistrzowski

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

dla zawodu

RYMARZ

Kod z klasyfikacji zawodéw i specjalnosci
dla potrzeb rynku pracy

Kod z klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego

744203

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata

zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czeSciach : pisemnej i ustnej

1.

w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z

zakresu tematow:

rachunkowos¢ zawodowa

dokumentacja dziatalnoSci gospodarczej
rysunek zawodowy

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony

przeciwpozarowej
podstawowe zasady ochrony srodowiska
podstawowe przepisy prawa pracy

podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzgdzania

przedsiebiorstwem
podstawy psychologii i pedagogiki
metodyka nauczania

w czesci ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu

nastepujacych tematow:
technologia
maszynoznawstwo
materiatoznawstwo

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez Zwigzek Rzemiosta Polskiego

(Ustawa o rzemio$le z dnia 22 marca1989, tekst jednolity:

Dz. U. z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)




Zawod: rymarz
|. Etap teoretyczny (cze$é pisemna i ustna) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wiasciwych dla klasyfikacji w
zawodzie

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisu,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznej i
technologicznej, a w szczegolnosci:

1.1. stosowac nazwy, pojecia i okreslenia specjalistyczne dla rymarstwa,;

1.2. stosowac roboczy rysunek zatozeniowy;

1.3. rozrdzniaé materiaty podstawowe i pomochicze stosowane w rymarstwie;

1.4. rozrozniaé wyroby rymarskie z uwzglednieniem rodzaju konstrukcji i przeznaczenia;

1.5. rozpoznawaé etapy wytwarzania wyrobow rymarskich na podstawie opisu operacji
technologicznych, maszyn i urzadzen;

1.6. wskazywaé maszyny i urzadzenia rymarskie do wykonywania okreslonych operac;ji

1.7. technologicznych w procesie wytwarzania wyrobu, rozrézniaé elementy wyrobdw
rymarskich oraz okreslaé ich wymiary;

1.8. stosowac odpowiedni sposéb obrébki, montazu i wykonczenia skérzanych oraz

1.9. nieskérzanych wyrobow rymarskich;

1.10. stosowaé zasady racjonalnego i ekonomicznego rozkroju materiatébw stosowanych

W rymarstwie;

. rozpoznawac rodzaje rymarskich wyroboéw uzytkowych i galanterii skérzanej;

. réznia¢ rodzaje naturalnych skér rymarskich, materiatow skéropodobnych,
sztucznych, syntetycznych i tkanin pomocniczych stosowanych jako wyroby
rymarskie;

1.13. rozpoznawaé taczenia elementéow uprzezy szorowej i chomatowej réznymi

technikami szycia;
1.14. stosowac rozne techniki szycia stosowane w rymarstwie.
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2. Przetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. dobieraé materiaty podstawowe, okucia, ozdoby i dodatki do wykonania wyrobu
rymarskiego;

2.2. dobieraé techniki sporzadzania wzornikébw czesci skfadowych wyrobow
galanteryjnych wedtug modelarskiego wzoru podstawowego;

2.3. dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia i maszyny do rodzaju operacji w procesie
wytwarzania wyrobdw rymarskich;

2.4. dobiera¢ narzedzia, metody i srodki do renowac;ji i napraw wyrobow rymarskich;

2.5. dobierac¢ techniki recznego i reczno-maszynowego rozkroju i wykonczania wyrobéw
rymarskich;

2.6. stosowac szycie reczne zwykte i ozdobne wielowarstwowych potgczen wyrobow
rymarskich;

2.7. stosowaé techniki szycia maszynowego;

2.8. okres$la¢ parametry rozkroju, obrébki wstepnej i montazu wyrobu;

2.9. okreslaé mozliwosc¢ i optacalno$¢ naprawy wyrobu rymarskiego;

2.10. sporzgdzaé kalkulacje kosztéw zwigzanych z naprawag i wykonaniem wyrobu
rymarskiego;

2.11. dokonywaé pomiaréw koni dla sporzgdzenia uprzezy;

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie
z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska, a w szczegolnosci:



3.1. stosowacé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska podczas wykonywania robo6t naprawczych, remontowych i
konserwacyjnych;

3.2. wskazywac¢ skutki dziatan niezgodnych z przepisami podczas wykonywania zadan
oraz sktadowania, konserwacji i transportu narzedzi, urzadzen i maszyn;

3.3. dobiera¢ srodki ochrony osobistej do rodzaju wykonywanych zadan;

3.4. wskazywa¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu
w wypadku na stanowiskach zwigzanych z wykonywaniem zadan.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z  zatrudnianiem
i dzialalnoscia gospodarcza.

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisu,
instrukciji, tabeli, wykresu, a w szczegolnosci:
1.1. rozrozniaé podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;
1.2. rozrozniaé dokumenty zwigzane =z zatrudnianiem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
1.3. identyfikowac i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnieh pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.
1.4. wykorzystywaé informacje dotyczace sposobu zarzadzania matg firmg i znac
zasady organizacji pracy,
zna¢ zasady normowania pracy i systemu pfac,
wykorzystywaé podstawowe wiadomosci dotyczace gospodarki rynkowej,
wypetniaé druki rejestracyjne i rozliczeniowe ZUS i deklaracje podatkowe,
korzystaé ze zrodet wiedzy ekonomicznej i prawnej,
posiada¢ wiedze dotyczaca przepisdw okreslajgcych zatrudnienie i szkolenie
praktyczne mtodocianych uczniéw w zaktadzie pracy.
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2. Przetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnianiem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadzaé dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy
i zatrudnianiem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy;

2.4. dokonywaé rozliczen w zakresie dziatalnosci gospodarczej
i kosztorysowania wykonywanych prac.

Podstawy psychologii i pedagogiki oraz metodyka nauczania

Kandydat na mistrza powinien posiada¢ wiadomosci i rozumie¢ procesy a w
szczegolnosci:

1. Wyjasniac i ocenia¢ sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw
w obszarze:

1.1.  psychologii osobowosci:

1.1.1. rozumie¢ rozwdj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnosci;
- temperament i jego rodzaje.

1.1.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sig i proceséw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci,
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;



1.2.

1.3.

- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.
1.1.3. znac¢ sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
- typy sytuacji trudnych;
- reakcje na sytuacje trudne.
psychologii rozwojowej i wychowawczej:
1.2.1. posiada¢ wiedze nt. okreséw rozwojowych;
1.2.2. bra¢ pod uwage czynniki rozwojowe.
psychologii pracy:
1.3.1. okres$la¢ wzajemny wptyw i oddziatywanie w uktadzie cztowiek — praca;
1.3.2. zna¢ etapy dostosowania cztowieka do pracy:
- wprowadzenie do pracy;
- szkolenie zawodowe i doskonalenie.

2. Stosowac sie do zasad pedagogiki — dydaktyki i metodyki nauczania:

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

2.8.

2.9.

okreslac cele nauczania w procesie praktycznej nauki zawodu;

znac kryteria doboru metod nauczania;

umie¢ postugiwaé sie programem nauczania;

zna¢ zasady nauczania oraz kontroli i oceny pracy ucznia;

stosowac odpowiednie srodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia;

planowa¢ nauczanie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie;

stosowac¢ sie do standardéw wymagan bedacych podstawa do przeprowadzania
egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie;

dobiera¢ ogniwa i formy organizacyjne pracy dydaktyczno — wychowawczej w
ksztatceniu zawodowym;

prowadzi¢ dokumentacje pedagogiczng w zaktadzie szkolagcym uczniow.

Il. Etap praktyczny — odejmuje zakres umiejetnosci praktycznych z
obszaru kwalifikacji okreslonych w zawodzie, ujety w nastepujgcych
tematach prob pracy.

1.

2.

Wykonanie wskazanego wyrobu rymarskiego lub jego elementu
zgodnie z dokumentacja.

Wykonanie naprawy lub renowacji wskazanego wyrobu
rymarskiego lub jego elementu zgodnie z dokumentacja.

Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1. Planowac¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2

1.3.

sporzadzi¢ plan dziatania;

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi;

wykonac niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowac¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy odpowiednie materiaty, narzedzia,
aparature i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowe;;

zabezpieczyé wyrob lub jego element, przed mozliwoscig uszkodzenia innych
fragmentéw podczas wykonywania naprawy;

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, sprzetu i aparatury, niezbednych podczas
wykonywania prac;

dobrac¢ odziez robocza i srodki ochrony osobistej.

3. Wykona¢ zadania praktyczne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska i wykazaé¢
sie umiejetnosciami w okreslonych prébach pracy:



3.1.

3.2.

Wykonanie wskazanego wyrobu rymarskiego lub jego elementu zgodnie z

dokumentacja;

3.1.1. wykona¢ rozktadke elementéw wyrobu rymarskiego na skérze rymarskiej
zgodnie z wtasciwosciami skéry, w oparciu o jej podziat topograficzny;

3.1.2. wykona¢ rozkroj skéry metodg reczng lub maszynowa z wykorzystaniem
podstawowych narzedzi recznych lub z pomoca urzadzen i maszyn
przeznaczonych do tego celu;

3.1.3. przygotowac i rozkroi¢ materiaty pomocnicze;

3.1.4. opracowac elementy wyrobu zgodnie z dokumentacjg poprzez:
-§cienianie,
-liniowanie,
-znakowanie,

-polerowanie krawedzi,

-szycie reczne lub maszynowe,

-wypetnianie elementéw miekkich uprzezy i siodet;

-wykohczenie elementéw wyrobu przez:

-profilowanie elementéw uprzezy i siodet zgodnie z potrzebami
anatomicznymi budowy konia,

-profilowanie szlufek,

-polerowanie i lakierowanie krawedzi i innych koniecznych ptaszczyzn,

-wykonanie otwordw na trzpienie sprzaczek w oparciu o dokumentacje,

-wykonanie pierwszej konserwacji wyrobu ttuszczami naturalnymi lub
innymi srodkami syntetycznymi;

3.1.5. zmontowa¢ elementy skladowe w gotowy wyréb rymarski zgodnie
z dokumentacjg;

3.1.6. postugiwaé sie narzedziami recznymi, urzadzeniami i maszynami
rymarskimi;

3.1.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ prac;

3.1.8. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.10. zabezpieczy¢ ostre narzedzia reczne, oczyscic i zakonserwowaé maszyny i

urzadzenia;
3.1.11. uporzadkowac stanowisko pracy i rozliczy¢ materiaty.

Wykonanie naprawy lub renowacji wskazanego wyrobu rymarskiego zgodnie z
dokumentacja;
3.2.1. okresli¢ zakres mozliwych i koniecznych prac naprawczych w wyrobie, ze
szczegolnym uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa ludzi i koni;
3.2.2. ustali¢ i okresli¢ harmonogram czynnosci koniecznych do prawidtowego
przeprowadzenia procesu renowacyjno-naprawczego;
3.2.3. wykona¢ demontaz uszkodzonego elementu w wyrobie;
3.2.4. wykona¢ czynnosci naprawcze poprzez:
-usuniecie z elementéw naprawianych zanieczyszczeh powstatych wskutek
uzytkowania wyrobu przez konie,
-wyprucie lub wyciecie uszkodzonego fragmentu lub demontaz catego
elementu wyrobu,
-dorobienie nowego fragmentu lub catego elementu wyrobu zgodnie z
formg estetyczng i wymogami technicznymi pozostatych elementow
wyrobu (uprzezy lub rzedu jezdzieckiego), przestrzegajgc zasad
technologicznych wtasciwych do wykonania nowych wyrobdw rymarskich;
-renowacja wyrobu poprzez ponowne przeszycie elementéw poprutych lub
rozdartych,
-od$wiezenie lica skéry poprzez lakierowanie lub polerowanie,
-nattuszczanie  elementéw  wyrobu tluszczami  naturalnymi  lub

syntetycznymi;
3.2.5. powtérne zamontowanie elementéw sktadowych w pierwotny uktad wyrobu;
3.2.6. postugiwa¢ sie narzedziami recznymi, urzgdzeniami i maszynami
rymarskimi;

3.2.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ prac;



3.2.8. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.9. zabezpieczy¢ ostre narzedzia reczne, oczyscic¢ i zakonserwowaé maszyny i
urzgdzenia;

3.2.10. uporzadkowac stanowisko pracy oraz rozliczy¢ materiaty.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego dziatania:
4.1. omowic proces wykonania zadania;
4.2. uzasadni¢ sposbéb, metode zastosowang do wykonania zadania;
4.3. ocenic efekt i jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan
egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Wykonanie wskazanego wyrobu rymarskiego Ilub jego
elementu zgodnie z dokumentacja.

Pomieszczenie przeznaczone do prac recznych i maszynowych spetniajgce wymagania
bezpieczenstwa i higieny prac oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn,
odlegtosci, o$wietlenie zgodnie z norma. Stét rymarski o wymiarach okoto 200 cm, szerokos¢
80 cm, wysokos¢ 80-100 cm. Stotki do siedzenia z regulacjg hydrauliczng. Sprzet, narzedzia
i materiaty: ptyta metalowa, ptyta gumowa, deski topolowe, ptyta marmurowa, dziurkacze,
wycinaki, mtotki, nozyczki, noze, szydta, igty rymarskie, réozne rodzaje cegdw i szczypiec,
linie metalowe, pojemniki z klejem, pedzle, liniarki, konik rymarski. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa lub renowacja wskazanego wyrobu rymarskiego lub
jego elementu zgodnie z dokumentacja.

Pomieszczenie przeznaczone do prac recznych i maszynowych spetniajgce wymagania
bezpieczenstwa i higieny prac oraz ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn,
odlegtosci, o$wietlenie zgodnie z norma. Stét rymarski o wymiarach okoto 200 cm, szerokos¢
80 cm, wysokos¢ 80-100 cm. Stotki do siedzenia z regulacjg hydrauliczng. Sprzet, narzedzia
i materiaty: ptyta metalowa, ptyta gumowa, deski topolowe, ptyta marmurowa, dziurkacze,
wycinaki, mtotki, nozyczki, noze, szydta, igty rymarskie, rézne rodzaje cegdw i szczypiec,
linie metalowe, pojemniki z klejem, pedzle, liniarki, konik rymarski. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.



