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Standard wymagan- egzamin mistrzowski

dla zawodu
INTROLIGATOR
Kod z klasyfikacji zawodow Kod z klasyfikacji zawodow
i specjalnosci dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego
7345 -

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata
zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czeSciach; pisemnej i ustnej

1.

w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

rachunkowos¢ zawodowa

dokumentacja dziatalno$ci gospodarczej

rysunek zawodowy

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

podstawowe zasady ochrony Srodowiska

podstawowe przepisy prawa pracy

podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzgdzania
przedsiebiorstwem

podstaw psychologii i pedagogiki

metodyki hauczania

w czesci ustnej kandydat odpowiada na pytania z zakresu
nastepujacych tematow:

technologia

maszynoznawstwo

materiatoznawstwo

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez Zwigzek Rzemiosta Polskiego

(Ustawa o rzemio$le z dnia 22 marca 1989, tekst jednolity:

Dz. U. Z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawdd: introligator

|. Etap teoretyczny (czesé pisemna i ustha) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wilasciwych dla kwalifikacji

mistrza w zawodzie
Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow,
instrukcji, rysunkow, szkicow, dokumentacji technicznej i technologicznej, a
w szczegolnosci.

1.1.
1.2

1.3.

1.4.

1.5.

stosowac nazwy, pojecia, okreslenia dotyczace poligrafii;

rozroznia¢ charakterystyczne cechy procesédw oraz operacji introligatorstwa
przemystowego i rzemiesiniczego;

rozrozniaC materiaty poligraficzne na podstawie wiasciwosci technologicznych i
uzytkowych oraz zakres ich stosowania;

rozréznia¢ narzedzia, maszyny i urzadzenie stosowane w introligatorstwie
przemystowym i rzemies$lniczym;

rozrozniaC technologie stosowane w introligatorstwie przemystowym i
rzemieslniczym.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

dobieraé proces technologiczny do wykonywania okreslonego pétproduktu,
produktu w introligatorstwie przemystowym i rzemiesiniczym;

dobiera¢é materiaty do okreslonego rodzaju produkcji na podstawie parametrow
technologicznych lub uzytkowych wyrobu;

oblicza¢ ilo§¢ materiatdw niezbednych do wykonania okreSlonego naktadu
potproduktéw, produktow w introligatorstwie przemystowym i rzemiesiniczym;
dobieraé maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonania produktu lub procesu w
introligatorstwie przemystowym i rzemiesiniczym;

szacowac¢ koszty i czas wykonania produktu lub procesu z uwzglednieniem
informacji zawartych w zaméwieniu oraz warunkéw i specyfikacji okreslonego
procesu introligatorskiego.

3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zgodnie z obowigzujacymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

wskazywaé zagrozenia dla zycia i zdrowia wystepujagce w przemysle
poligraficznym;

rozréznia¢ sposoby zabezpieczania arkuszy, zwojow i gotowych drukéw przed
niepozadanym wptywem czynnikéw zewnetrznych;

dobieraé srodki ochrony indywidualnej niezbedne przy obstudze maszyn
introligatorskich;

wskazywaé sposoby udzielenia pomocy przedlekarskiej w sytuacjach
powypadkowych.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem i

dzialalnoscia gospodarcza.
Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw,
instrukcji, tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1.

1.2

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowania i
wykonywanie dziatalno$ci gospodarczej;

rozrozniaC dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i
wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;



1.3.

identyfikowac i analizowac¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy , bezrobotnego, klienta;

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.
2.2.

2.3.

analizowac informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy;

Podstawy psychologii i pedagogiki oraz metodyka nauczania

Kandydat na mistrza powinien posiada¢ wiadomosci i rozumie¢ procesy a w
szczegolnosci:

1. Wyjasnia¢ i ocenia¢ sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw
w obszarze:

1.1.

1.2.

1.3.

psychologii osobowosci:
1.1.1. rozumieé¢ rozwdj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnos$ci;
- temperament i jego rodzaje.
1.1.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sig i proceséw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci;
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.
1.1.3. znaé sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
- typy sytuacji trudnych;
- reakcje na sytuacje trudne.
psychologii rozwojowej i wychowawczej:
1.2.1. posiadac wiedze nt. okreséw rozwojowych;
1.2.2. bra¢ pod uwage czynniki rozwojowe.
psychologii pracy:
1.3.1. okresla¢ wzajemny wptyw i oddziatywanie w ukfadzie cztowiek — praca;
1.3.2. zna¢ etapy dostosowania cztowieka do pracy:
- wprowadzenie do pracy;
- szkolenie zawodowe i doskonalenie

2. Stosowac sie do zasad pedagogiki — dydaktyki i metodyki nauczania:

2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

2.8.

2.9.

okreslac cele nauczania w procesie praktycznej nauki zawodu;

znac kryteria doboru metod nauczania;

umie¢ postugiwaé sie programem nauczania;

znac¢ zasady nauczania oraz kontroli i oceny pracy ucznia;

stosowaé odpowiednie srodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia;

planowa¢ nauczanie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie;

stosowaé sie do standardéw wymagan bedacych podstawa do przeprowadzania
egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie;

dobiera¢ ogniwa i formy organizacyjne pracy dydaktyczno — wychowawczej w
ksztatceniu zawodowym,;

prowadzi¢ dokumentacje pedagogiczng w zaktadzie szkolgcym uczniow.

ll. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonywanie obrébki introligatorskiej drukéw lub opraw

introligatorskich zgodnie z dokumentacjg technologiczna.



2. Wykonywanie jednostkowych produktéw introligatorskich zgodnie z
zamowieniem.

Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzgdzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdbw, sprzetu kontrolno-
pomiarowego;
1.3. wykonac¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowac¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i
sprzety zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

2.3. dobra¢ odziez roboczg i sSrodki ochrony indywidualnej.

3. Wykona¢ zadania egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i
wykaz sie umiejetnosci objetymi tematami:

3.1. wykonanie obroébki introligatorskiej drukéw lub opraw introligatorskich zgodnie z
dokumentacjg technologiczna:

3.1.1  odczytac z karty technologicznej dane dotyczace wykonywania zadania;

3.1.2 przeprowadzi¢ regulacje maszyn i urzadzen w introligatorni przemystowej;

3.1.3 wykona¢ obrobke introligatorskg drukéw zgodnie z dokumentacjg
technologiczng;

3.1.4 wykonaé oprawy introligatorskie zgodnie z dokumentacjg technologiczng;

3.1.5 dokonywac¢ biezacej kontroli przebiegu procesu i korygowac parametry pracy
maszyn;

3.1.6 uzytkowac¢ narzedzia i przyrzady;

3.1.7 utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.8 wykonac¢ zadania w przewidzianym czasie;

3.1.9 uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ i zakonserwowal maszyny,

narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowaé odpady.

3.2. wykonanie jednostkowych produktéw introligatorskich zgodnie z zamoéwieniem:
3.2.1  dobraé technologie wykonania okreslonego produktu introligatorskiego;
3.2.2 przeprowadzi¢ regulacje urzadzen;

3.2.3 wykonac jednostkowe produkty introligatorskie zgodnie z zaméwieniem;
3.2.4 dobraé i stosowac¢ narzedzia i przyrzady;
3.2.5 kontrolowac¢ na biezgco jakos¢ pracy i usuwac usterki.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. ocenic jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne  wyposazenie  stanowisk do  wykonania  zadan
egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Wykonanie obrobki introligatorskiej drukéw lub opraw
introligatorskich zgodnie z dokumentacjg technologiczng

Pomieszczenia spetniajgce wymagania przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, oSwietlenie, wentylacja pomieszczenia,
drogi transportowe zgodnie z normami. W poblizu maszyn wydzielone strefy przeznaczone
do gromadzenia potproduktow przed i po obrébce na danej maszynie. W pomieszczeniu
znajduje sie regat na materialy pomocnicze, czesci zamienne i narzedzia oraz wydzielona
strefa przeznaczona do magazynowania drukéw. Kosze lub stojaki do workéw na Scinki i



makulature. Maszyny i urzadzenia: zestaw maszyn, agregatoéw, linii potokowych do
wykonywania procesow introligatorskich, agregat tagczenia klejowego, maszyny i urzadzenia
do obrobki wktadow i opraw. Narzedzia i sprzet: zestawy narzedzi do maszyn, wézki
transportowe, podnos$niki patelowe, regaty na czesci wymienne i materiaty introligatorskie,
przymiar liniowy, kalkulator. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie jednostkowych produktow introligatorskich zgodnie z
zamowieniem

Pomieszczenie spetniajagce wymagania przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Ustawienie maszyn, o$wietlenia, wentylacji zgodnie z normami.
W poblizu maszyn wydzielone strefy przeznaczone do gromadzenia potproduktéw przed i po
obrobce na danej maszynie. W pomieszczeniu znajduje sie regat na materiaty
introligatorskie, czesci zamienne i narzedzia. Stoty introligatorskie przeznaczone do
wykonywania recznych proceséw. Kosze lub stojaki do workdéw na $cinki i makulature.
Maszyny, urzadzenia i przyrzady do wykonywania rzemiesiniczych prac introligatorskich.
Narzedzia i sprzet: zestawy narzedzi i maszyn, zestaw narzedzi introligatorskich, zaciski
introligatorskie, kalkulator, przymiar liniowy, regat na czesci i materiaty introligatorskie.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka



