
KAMIENIARZ 
 

„Przeprowadza klinowanie oraz obróbkę ręczną i mechaniczną różnego rodzaju 
kamieni nat uralny ch i s zt uczny ch,  wy konuje robot y  renowacy jne oraz kons erwację 
pods t awowy ch narzędzi,  f rezarek i t okarek kamieniars kich.  
 
J ego zadania obejmują:  
• czy t anie ry s unków roboczy ch obrabiany ch element ów kamieniars kich;  
• kwalif ikowanie s urowca lub pół f abry kat ów do dals zej produkcji pod względem:  

uziarnienia,  uwars t wowienia,  t onacji barw,  uży lenia,  dekorat y wnoś ci,  wy t rzy mał oś ci 
na ś cis kanie,  naprężanie it p. ;  

• wy kony wanie wzorników i przeciwwzorników do t ras owania różnorodny ch 
element ów kamieniars kich w zależnoś ci od ich rozczł onkowania,  wy prof ilowania,  
wielkoś ci,  ks zt ał t u oraz zał amań  zewnęt rzny ch i wewnęt rzny ch;  

• rozt aras owy wanie bloków kamienny ch lub pół f abry kat ów na element y  kamienne  
w zależnoś ci od wy miarów pos zczególny ch element ów,  barwy  i uży lenia mat eriał u 
oraz od przeznaczenia danego element u;  

• wy konanie ot worów mont ażowy ch i t rans port owy ch w element ach kamieniars kich  
w zależnoś ci od ks zt ał t u element ów,  wy miarów,  ciężaru i przeznaczenia element u za 
pomocą:  mł ot ów,  wiert eł ,  dł ut  it p. ;  

• wy kony wanie element ów kamienny ch wieloś cienny ch o ks zt ał t ach s komplikowany ch 
wedł ug ry s unków t echniczny ch,  s zczegół ów archit ekt oniczny ch w zależnoś ci od 
rodzaju i t wardoś ci mat eriał u,  rodzaju f akt ury  obróbczej oraz ks zt ał t u,  wy miarów  
i przeznaczenia za pomocą narzędzi obróbczy ch,  jak:  dł ut a,  gradziny ,  cios aki,  zębat ki,  
gros zkowniki,  grot y ,  podbijaki,  odbijaki it p. ;  

• wy kony wanie zł ożony ch element ów o powierzchniach prof ilowany ch przelot owy ch  
i narożnikowy ch,  ł ukowy ch,  wy pukł y ch i wklęs ł y ch w odcinkach i obwodach 
zamknięt y ch za pomocą narzędzi obróbczy ch oraz prof ilarek,  t okarek kamieniars kich,  
pił  i t arcz diament owy ch,  f rezarek kamieniars kich;  

• odkuwanie napis ów ry t y ch i wy pukł y ch różna t echniką w zależnoś ci od rodzaju  
i t wardoś ci mat eriał u,  wielkoś ci i kroju odkuwany ch lit er;  

• prowadzenie robót  renowacy jny ch powierzchni pł as kich,  ł ukowy ch wy pukł y ch  
i wklęs ł y ch w zależnoś ci od charakt eru rekons t ruowanego obiekt u;  

• f lekowanie uby t ków w element ach pł as kich i ł ukowat y ch w zależnoś ci od wielkoś ci  
i gł ębokoś ci uby t ku,  f akt ury  obróbczej oraz rodzaju i wł aś ciwoś ci mat eriał u;  

• f rezowanie i t oczenie element ów kamienny ch za pomocą ws zelkiego rodzaju f rezarek  
i t okarek kamieniars kich;  

• kont rolowanie jakoś ci wy kony wany ch element ów w czas ie proces u produkcy jnego 
oraz jakoś ci wy konania got owego element u zgodnie z dokument acją,  normami 
przedmiot owy mi bądź  warunkami t echniczny mi;  

• czy s zczenie i kons erwowanie uży wany ch urządzeń  i przy rządów,  f rezarek i t okarek 
oraz us uwanie ich drobny ch us zkodzeń ;  

• przes t rzeganie obowiązujący ch zarządzeń ,  ins t rukcji i zas ad bhp.  ”1  
 
 

                                                 
1 Klasyfikacja zawodów i specjalności, 1996, Warszawa, Wydawnictwo Statystyczne, t. V , zeszyt 7 , s. 3 5 . 


